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caratteristiche di tessitura
piu comuni

TESSUTO UNITO

| fili di ordito € di trama si intrecciano alternativamente uno sotlo ed
une sopra

Le maglie hanno fili che formano angoli di 80° perfatti, per cul si ot-
tiene la massima regolarita di luce.

L'uso di quesia tela & |l pit comune in un vasto setlore di applica-
zioni.

TESSUTO CROCIATO . .!. = ...'. .
I fili di ordito & di trama si infrecciano alternativamente due sotlo @ ' t.

due sopra, wli's .‘ '

In questa tessitura 1 fili tendono a formare angoli differenti dj 90° ‘ '

per effetto di {ensioni non compensate ‘- W .. r
Viene generalmente eseguita per 1 tessulo finissimi, oltre il n* 220, sjuly "
oppure quando occorre impiegare fill i@ elevato rispetto alla luce

della maglia: intal caso il filo & sottoposto ad uno snervamento mi-
nore grazie ad un maggiore raggio di curvatura.

TESSUTO CROCIATO SPIGATO

Per owiate, aimeno in parie, allinconveniente della irregotarita di
magiia ed evitare che Il tessuto non resti “in squadra®, siinvene ad
intervalll regalari sull'ajtezza il senso dincrocio del fili in funzione
deli'altezza stessa.

Si ottiene in tal modo una compensazione delle tensioni & di con-
seguenza si evitano deformazioni delia tela.

TESSUTO “REPS"

L'incrocio dei fill, solitamente di @ maggiore quello di ordito rispet-
to a quello di trama, segue il sisterna del tessuto "unito”, ma | fill di
trama sono tra loro combaganli,

Intal modo il passaggio avviene solo trasversalments, negli inter-
stizl esistenti agll incroci dei fill stessi

TESSUTO “TOURAILLE"

Anche guiabbiamo | ili di lrama combacianti, ma l'incrocio dei fill
avviene secondo il sistema "crociato”,

In tal caso rispetto al tipo "Reps”, & parita di numero di fili, si pud
usare un@ maggiore ottanendo maggior robusiezza, oppurea pa-
rita di @ di Mo, sl pud Implegare un maaggior numero di fill, otte-
nendo una maggilor fittezza.

Il tipo "Touraille" come |l tipo "Reps”, trovano largo impiego in quel
filtri, ove esistono forti presswoni di esercizio

TESSUTO “REPS HF”

Questo tessuto & una varnante del tipc Reps ed ha come finalita ia
otimizzazione della capacita filtrante, che sl ottiene grazie ad una
elevata superficie di passaggio; per cul viene definita opportun-
mente "HIGHT FLOW", Manipotando la combinazione dei fill di or-
dito @ di trama, sl possonao ottenere luci di liltrazione da 20 a 100
microns, con una supericie utile di attraversamento del 30-409%,
massima resa In esecuzion similan,

TESSUTO “ORDITO RITORTO"

E composio da un ordito a funicelie (trefolo) formato solitamente
da tre fili elementan ritorti di diametro soltile e da una trama in filo
samplice. La funicella conferisce una ottima llessibilita e resisten-
za a fatica nel senso longitudinale par cul trova la migliore applica-
zione, inanello chiuso, come nastro trasponatore in particolan ap-
plicazioni




numerazione delle tele
metalliche

Ogamni tela metallica viene definita dal numero di maglie inuna certa
unita di misura, di cul le pit imponanti sono:

NUMERAZIONE FRANCESE (Nfr.)

n’ dl maglie contate in un pollice lingare metrico di mm 27,77

NUMERAZIONE INGLESE (mesh)

n“ di maghe contate in un pollice lingare inglese di mm 25,39

NUMERAZIONE ITALIANA (NIT)

n’ di maglhe in 50 mm linean

TABELLA DI COMPARAZIONE TRA LE NUMERAZIONI FRANCESE, INGLESE, ITALIANA

NUMERAZIONE NUMERAZIONE NUMERAZIONE NUMERAZIONE NUMERAZIONE NUMERAZIONE
FRANCESE INGLESE ITALIANA FRANCESE INGLESE ITALIANA
n° maglie In n° maglie in n° maglie in n” maglie in n® maglie in n® maglie in

mm 27,77 mm 25.39 mm 50 mm 27,77 mm 25,39 mm 50
1 0815 .80 55 50921 3,00
Y 1472 210 w samm 0800
2 528 [ R 6 59,438 1700
2% 2285 440 70 64,029 12600
3 2,743 540 _ 75 68579 135,00
3% 3200 £.30 80 72178 144,00
y 3,658 120 85 77,723 153,00
4 4,118 8.10 0 82323 182,00
6 4572 200 95 88,867 17100
- 5% 5,029 9,90 100 81470 180,00
. 5488 10,80 110 100,563 198,00
7 6,401 12.60 120 100727 216,00
1'% 6858 1350 130 118,871 23400
8 7515 14,40 140 128014 25200
a 8223 1620 150 137,158 270,00
10 o147 18,00 180 146,302 288,00
" 10,088 1980 170 155448 306,00
B 12 10,573 21,60 180 164,590 324,00
4 a0 Bo T 17373 3200
15 13716 27 0 200 182,878 360,00
16 14,630 28,80 : 220 201,166 296,00
18 16,459 82.40 250 228,597 450,00
20 18,204 3600 W00 a3t 540,00
22 20117 30,60 350 320,020 630,00
25 22,880 45.00 400 365,741 720,00
2B 25603 §0.00 450 411,447 810,00
» 27 441 54,00 500 457,164 900,00
a2 20,260 5760
35 2,004 63,00
a0 36588 72,00
T EPTRYT 100

50 4573 90,00



tipi di materiale

COMPOSIZIONE CHIMICA E PROPRIETA FISICHE DEI METALLI TRAFILABILI

PIU USATI IN TESSITURA

acciaio al carbonio

acciaio inox 18/8-AISI 304 L

composizione chimics

0,08 + 0.10
040+ 028
001 =002

c
Mn
P
S 003 + 004

composone chimica

€ = 0,03 max
Mn = 2,00 max
S = 1,00 max
P = 0.045 max
§ « 003 max
Cr = 18520
Nl = 8+12

neso 5pg_:ilico

7.7 Kotdm® 3 20°C

puso specifico

7.93 Xg/dm? a 20°C

calore ﬁbmlhgo

0,118 KealKg°C a 100 °C

calors specifico

0,120 Xcal/Kg/"C a 100 °C

PIODNEL3 magnstche magnelico propristd magnatiche nan magnetico
realivith specilics 12 uhem a 20°C

acciaio inox 13% Cr - AISI 410 S acciaio inox 24/20-AISI 310
composizions chimica C = D08 max composizione chimica C = 025max

Mn = 1,00 max Mn = 200 max

51 = 1,00 max 51 = 1.50 max

P = 0,04 max F = 004 max

S = D03 max S = 003 max

Cr = 115+ 133 Ct = 24+26

NI = D06 max Ml = 194 22
peso specsitico 7,75 Ko/dm” 2 20 °C peso specdico 7.98 Kg/dm® a 20 °C
calore soecinco 0,152 Keal'Kg/°C a 100 “°C calore speaifico 0,118 Koa®g/°C a 100 °C

propcth magnetiche Mbgnatico

resistivit spesifica

proprietd magnetiche

nan magnaetco

m..ucmnzo"E

rasiivita specitios

o0 whiom & 20 °C

acciaio inox 17% Cr - AISI 430 acciaio inox 18/8/2-AISI 316
compasizions chimics G = 012 max composizione chimics C <= 008 max
Mn = 100 max Mn = 200 max
8i = 100 max 81 = 1,00 max
P = 004 max P = D04 max
S = 005 max & = 003 moex
Ci: = 14+ 18 Ct = 16518
Ni = 10+14
Mo = 2+ 3
peso specdico 7.75 Kgrom™ 2 20 °C £s0 specifico 7.98 Kg/dm® a 20 °C

casore speciico

0,152 KeaVig/"C & 100 °C

DB‘OTg specifico

0,118 Kea®g/"C a 100 °C

prognets magneucne Magnesco plopasta magneliohe non magnetico
reasstivila specilica 60 uliom a 20 'C resistivita specdica 74 whcm a 20 °C
accialo inox 18/8-AISI 304 acciaio inox 18/8/2-AISI 316 L
composziony chimica C = 008 max composlzone chimica C = 003 max

Mn = 200 max Mn = 200 max

S§i = 100 max Si = 100 max

P = 004 max P = D04 max

5 = 003max § = 003 max

Cr =18+ Cr = 16+ 18

Ni = 8=11 Ni = 104 14

Mo= 24 3

pess Specifico 7.3 Kg/am® 2 20 °C ©os0 spectico 7.98 Kg/dm? n 20 °C
culote specifico 0,120 KeaKg/°C s 100 °C calora specifico 0.118 Keai/Xg/C a 100 °C
propieta magnstche non magneico proprietd magneliche non magna'lggq”
resmtivita speciica 72 pflom s 20 °C resstvita specdica 74 whom a 20 °C




Oltre che dal numera di maglie, Il tipo di tela & individuato dal dia-
metro del filo che ne determina la luce di maglia, la superdicie di
passaggio ed il peso,

fili metallici
componenti le tele

TABELLA DI COMPARAZIONE TRA LE VARIE SCALE DI MISURA DEI FILI METALLICI

Brown &  Imperial  Bir Srown &  Imperial  Bir-
Jauge  Carcasse  Sharp  Standard  mingham Jauge  Carcasse  Sharg  Standard  misgham
Palilci de (pertnl  B.8. Wire Wire Paliici s (pertill B8 Wire Wire
Inglegi Paris sottii) - gauges Inglesi Paris sottii - gneges gauges
mm BAmm 4P, [ AWE.  SWE.  BWE mm BAmm  JAP. [ AWE.  SWEH  AWE
002 0,0008 - - - 50 - 1,10 0,043 5 - 17 18'% 19
003 00012 - - - 49 - 1,20 0047 4 - - i8 18
0.04 0,0016 ~ 52 - 48 - 1,30 0.051 8 - 10 175 -
005 0,0018 - 50 4 47 - 1,40 G055 a - 15 17 -

0055 0,0021 - 49 43 46 - 1,50 0059 10 - - 10'% 17
006 0goe3 - a8 = 48 - 180 opes 11 E T 16 16
0065 00025 - 47 2 45% = 180 0071 12 - 13 15 15
0.07 0.0027 - 18 41 45 - 200 0079 13 - 12 14 14
0076 00020 - 45 - aaly = 220 op87 14 - - 3% ,
008 0,0031 - 44 449 44 — 2.40 0,084 15 - 11 13 13
0085 00033 - 43 = 43y - 270 0106 16 3 10 12 12
009 0,0035 - 42 39 43 - 300 0118 V7 - E 1 1"
0085 00037 - M - 4% - 320 0126 = = 8 0 -
040 00039 - 40 3 2  ®» a0 013 18 - - 9's 10
0,11 0,0043 — 38 a7 41 - 370 0145 - - 7 9 9
D12 0,0047 - 36 - 40 - 390 0,163 19 = = e —
013 0,0051 - 35 36 39 35 1,00 0,157 - - 6 8 8
0,14 0,0055 — a4 as asly - 440 0173 20 - 5 7 7
015 UD0BS P15 33 - 38 = a9 0193 23 = = 6 -
0,16 0.0063 P14 32 34 a7’ - 5,00 0,197 - - 4 - a
017 00067 P13 a =g a7 - 540 0212 22 = - 5 5
018 0,0071 P12 30 33 36 8 5,90 0,232 23 - 3 4 -

_ 018 00078 - 28 - 36 - 800 0236 = = = 5 .
020 00079 P11 28 2 s\ 33 640 0252 24 = 2 3 g
021 0,0083 - 27 - a5 - 7.00 0,275 25 - - 2 2
0.22 04,0087 P10 26 - 34 - 7.60 0,209 26 - 1 1 {
0.23 0,0080 Fa 25 a1 34 32 820 0322 27 - 0 0
0.24 0,0095 = - - 33% - ___Bs80 0346 28 - - 00 Qe =
025 0,0085 PE - — a0 a3 31 9,40 0,370 29 - 00 000 00
026 0,0102 - 23 - - - 10.00 0,394 30 ~ = 0000 -
0.27 0,0106 P7 - - 32 -

D28 00110 Pa 22 29 - -
0.30 00118 — 2t - N -
031 00122 PS5 - - - a0
08 00126 - 28 0 -

_ 024 00134 Pd 19 < 29 29
0.3 00142 - 18 27 28', 28

_03s 0,0148 P 1”7 ~ 28 -

040 0,0157 - 16 26 2% 2
042 0,0165 P2 15 — 27 =
D44 00173 - 14 = - -
0,46 0,01B1 P - 25 26 26

D48 001889 — 12 - - -

050 0,0187 P 10 24 25 25
088 ___One0s = Tt = =
055 0,0217 P 8 - 24 24
0.60 0,0236 1 - 23 23 -

0,65 0,0256 1% - 22 2% 23
0,70 0,0276 2 - - 2 22
075 0,0295 2% - - 21% -
0,20 0,0315 3 - 20 21 21
0,90 0,0354 4 - 19 20 20
100 0,039 5 - 18 19 -




tipi di materiale

acciaio inox 18/8/T1-AISI 321 lega Ni-Cr 65/15
COMPOSIZONE chimica C = 0,08 max COMPONIONE chamica Ni+ Co = 57 min,

Mn = 2,00 max cr = 14418

St = 1,00 max S = 075+15

P = 0,04 max s = 0,03 max

S = 003 max Mni = 300 max

Cr = 17519 Fe = differenza a 100

NIl = Bat?

Ti = 65xCmin
peso speciico 802 Kp/dm* & 20 “C
calore spesifico 0,118 Keavkg/™C 3 100 °C peso specifics 8247 Ke/dm® n 20°C
propnaa magnaticha non magnatco calore spacifco 0,107 Kealg/"C a 100 °C
tesistvitd specifica 72 pflom 2 20 °C resisivita specilica 112 yliom a 20 °C
inconel 625 (marchio Dep. INCO) lega Ni-Cr 80/20
composzions chimica Ni = diflererea & 100 compaswone chimica N = 77«79

c = 010 max Fe =100 max

Mn = 050 max C = 0,10 max

fe = 6500 max 8§ = 0,03 max

3 = 0,0015 mas Cr = 19+ 20

Si = 050 max Mn = 25 max

Cu = 0,10 max 5 =075+15

Cr = 20+ 23

Co+Ta = 3154415

Mo - B+10

Al = DAC

T - D40
paso specilico B33 Kg/dm® a 20 °C peso specitico B4 Kg/dm® a 20 °C
calore apecdico 0,098 Keal’Kg/°C a 100 °C calote specitico 0,107 KealKg®C a 100 °C
resistivitd specifico 89 u0am & 20 °C res:stvits specifica 107 wliom a 20 °C

monel 400 - ASTM B. 164 (marchio Dep. INCO)

hastelloy «B» (marchio Dep. HAYNES)

composizions chimca NI = 63+ 70 composinans chimica Mo = 26+ 30

Fe = 25 max Fe = 4+ 7

Mn = 125 max C = 0,12 max

C = 030 max 81 = 1,00 max

S5i = 050 max Cr = 1,00 max

5 = 0,024 max Ni = differenza a 100

Cu = differenza a 100
pesq spedifico 8,84 Kg/dm® a 20 °C
calore specitico 0,127 KeallKp®C a 100 °C
resistivith specifica 48.2 untem a 20°C peso specilico 9.24 Kg/dm? a 20 °C
punio di Curie 60°C calore specifico 0,081 KeawKg/°C 8 100 °C
prophets magnescha lepgemente magnelioo rasistivita specifica 135 piiem u 20 °C
nichel 200 hastelloy «C»
composene chimica NI = 29 minimo composizions chimica Mo = 16+ 18

C = 015 max Cr = 1556+ 175

Cu = 025 max C = 0,12 max

fe = 040 max W =375+ 475

Mn = 035 max Mn = 1,00 max

S| =015 max Si = 1,00 max

S = 0010 max P = D04 mux

P = 0,010 max S = D03 max
peso specilica B82S Ko/dm® & 20 °C Ni_= diftarsnzas 100
caiore spusiico 0,13 Keal®g/°C a 100 °C pesa specilico B.94 Kg/dm® a 20 °C
resiutivitd apecifics 45 uhcm a 20°C calbre spacitio 0.092 KcaVg®C a 100 °C
punio di Curle 360 °C rasssivitd specilica 133 uhiomn 2 20 °C




incoloy 800 (marchio Dep. INCO) bronzo fosforoso B.7 UNI 2527
composizionsa chimics N = 30+235 composinone chimica Cu = oteranza a 100

Cr = 189+23 Sn =6+8

c =010 P = 0,03 max

Mn = 150 Pb = 008 max

S = 0D15 Fe = 0,10 max

Si = 100 Zn = 020 max

Cu = 075 5o = 001 max

Al = 015+ 080

TI = 015+« 080

peso speailico

8,10 Kg/dm? a 20 °C

peso specilico

880 Kg/dm™ a 20 'C

calore speciico

0,008 Kcal/Kg/°C 2100 °C

calore spacifico

0,08 KeallKg/°C a 100 °C

resislivith specifica 112 uftiem a 20 °C resistivitd specifica 13 phlem & 20 °C
incoloy 825 ottone P-Cu-Zn 33 UNI 4894
compasizione chimica NI = 38 =46 composizione chimica Cu = 66+ 68
C = 005 max Pb = 0,20 max
M = 1,00 max F& = 0,15 max
8 = 0,03 max Al = 0,05 max
S| = 05 max Sn = 020 max
Cu=15+3 Si = 015 max
Cr = 185+ 235 Mn = 0,10 max
Al = 0,2 max Ni = 0,30 max
T =06+12 Zn = differenza a 100
Mo = 25+ 35
peso spocifico 8,14 Kg/dm® a 20 % peso speailico 85 Kg/dm® a 20 °C
caiore specifico 0,088 KeallKp®C a 100 °C calore spactico 009 Keal/Kg/C & 100 °C
resigtivin spocifica 112 pfdem a 20 °C resistivith specifica 6,63 uhicm a 20 °C
carpenter 20-Cb-3 (") ottone P-Cu-Zn 37 UNI 4892
composizione chimica Ni = 30+ 38 composiziong chimica Cu = 62+64
c - 007 max Pb = 020 max
Mn = 200 max Fe = 020 max
-3 = 0,035 max Al = 0,10 max
= 0,035 max Sn = 0,20 max
S = 1,00 max Si = 0,15 max
Cu = 3+ 4 Mn = 0,10 max
Cr =19+ 21 N = 0,30 max
Mo = 2+ 3 Zn = difsrsnza s 100
Cob+Ta = 8xCmn + | max =
peso speciico B.10 Ko/dm 8 20 °C peso spacilico 848 Ko/dm® a 20 °C
calare spacifico 0,12 Keal’®g/°C & 100 °C calore specifico D03 KesKe/C a 20 c
resintivid specihea 104 yflom a 20 °C rasativitd specilica 6,60 yom a 20 °C
alluminio 99,5
composiziona chimica Al = 995
Fa = 0,20 max
Si = 010 max
Zn = 004 max
Cu = 0,005 max
Ti = 0,006 max
rame elettrolitico &
composione chemica Cu+ Ag = 998 max
Pb = 0,005 max
AE4 B e Ni= 0,10 max
peso specihico 8,90 Kg/dm? 2 20 °C paso speaitco 272 Kg/dm® a 20 °C

calore specilicn

0,092 Keal!KgC & 100 °C

calom spechico

0,226 Kcal/Kg®C a 100 “C

rasistivitd specilica

1,71 uftem a 20 °C

188lstivitd specitica

2,82 pficm 3 20 °C

tipi di materiale



tabelle tele metalliche

standard
1 Mesh: 0,91 Maglie in 50 mm.: 1,8
N" Interasse: mm, 27,78 Maglie per cmg.: 0,13

& tilo mm 18 2 22 24 7 3 4 39 44 49 54

lyoe

magha mm. 2598 2578 2558 2538 2508 2478 2438 2388 23,38 2288 2238
Supertcis

ulile o

pagsaggio % B76 853 648 836 B16 TAY T2 M Al €8 §5

peso
al maq. Kg.
{accialo) 146 180 218 250 028 405 520 68 871 108 130

1 1 / Mesh: 1,37 Maglie in 50 mm.: 2,7
N® 2 Interasse: mm. 18,52 Maglie per cmq.: 0,29

@ tilo mm. 15 16 14 2 20 24 3 J& 38 4

uce

maglia mm, 17,02 1692 1672 1652 16,32 18,12 1582 1532 1512 1482 14.12

superticie

utila di

passagoo W 643 B33 B10 TRA 775 156 728 701 865 @22 58

peso

al mg kg

{Bociso 152 173 219 270 3 389 432 607 780 1027 1307
2 Mesh: 183 Maglie in 50 mm.: 3,6

N Interasse: mm. 13,89 Maglie per cmq.: 0,52

@ o mm 13 14 15 15 18 2 22 24 27 3 3a 38

e

maglie mm, 1259 1249 1239 lZ?&jZ.OB 11,89 19,69 11,49 11,15 1089 1049 994

supedicie

die gl

passeqauh 823 & 7977754 759 7{!_4 T 6!6 65 6146 S72 51.}

peso

3l mg Ka

(8CCi330) 152 176 203 230 292 380 435 518 6,56 010 104 1359

21 / Mesh: 2,29 Maglie in 50 mm.: 4,5
N° 2 Interasse: mm. 11,11 Maglie per cmg. 0,81

@homm. 11 12 13 14 15 18 18 2 22 24 27 3 a4
uce

magis mm. 10,01 91 881 97y 96t 351 931 411 2% A7 8L AN T
supedicie

ulile oI

passaggio ™ 81 795 T8 764 748 733 702 672 643 614 573 533 481
Peso

al ma. Kg
(&coiai) 1,00 162 150 220 283 288 304 450 544 648 820 10,12 13

Tela n. 1 filo @ mm. 5

Tela n. 1", filo @ mm. 3

Tela n. 2 filo @ mm. 2

i

Tela n. 2, filo @ mm. 2



3 Mesh: 2,74 Maglie in 50 mm.: 54
N® Interasse: mm. 9,26 Maglie per cmg.: 1,16

@uomm, 09 1 11 1.2 13 14 15 16 B 2 22 284 27

luce
maglia mm, 836 826 8,16 806 796 786 776 768 746 726 706 550 6,56

superhcis
ulile di
passaqow % 816 795 777 750 738 721 702 6848 B4 615 561 549 502

peso
& maq, Kg
(sccimio) 100 135 163 1,04 228 288 304 340 437 540 653 778 G4

31 / Mesh: 3,2 Maglie in 50 mm.: 6,3
N° Q [Interasse: mm.7,92 Maglie per cmq: 1,58

Ghomm 080 000 1 T3 12 10 14 15 16 18 2 22 24

uce

magla mm. 712 702 592 682 672 6,62 652 647 632 612 59 572 5.51

supedicio

ulile di

passacoio % 807 785 762 741 719 698 677 650 536 597 858 522 488

peso

a mg. Kg

(acciaio) 1\ 128 157 181 227 266 300 354 403 510 630 762 907
4 Mesh: 3,66 Maglie in 50 mm.: 7,2

N° Interasse: mm. 6,94 Maglie per cmq.: 2,07

GﬂEOA@ 080 0950 1 1.1 12 13 14_ 15 16 18 4 e

uce

moglia mm, 614 808 594 584 576 561 554 S84 534 514 404 474

supedice

utile al

paauag_q-c‘.-e 782 756 732 V05 BRI EGE 636 614 58) 545 506 460

pesn

al ma. Kg

{accinio) 1,55 146 180 218 250 304 353 405 451 583 720 &N

41 / Mesh: 4,11 Maglie in 50 mm.: 8,1
it 2 Interasse: mm. 6,17 Maglie per cmg.: 2,63

Q':Iqmm 080 090 1 11 12 12 14 15 15 18 2 22

luce
maglia mm, 537 527 507 S07 407 487 477 467 457 437 417 197

syperiie
ulte di
passaggio % 755 727 T0 674 M.J 62 595 570 547 489 455 a4

peso
al mg. Ko
Bl 130 104 203 245 292 342 397 456 518 556 6,10 880

tabelle tele metalliche
standard

Tela n. 3 filo @ mm. 1,5

Tela n. 3%, filo @ mm. 1,5

Telan 4 filo® mm. 14

b} —

Tela n. 4, filo © mm. 1,3



tabelle tele metalliche

standard

5 Mesh: 4,57 Maglie in 50 mm.: 9
N Interasse: mm. 5,56 Maglie per cmq.: 3,24
Qflomm 070 080 0% 1 1 12 13 14 1S 16 18 2
luce
magla mm, 456 478 488 456 446 43 426 _{,IG 406 336 376 156
superdicie
ulila dl
phssagio % 76,2 731 709 671 642 61,3 585 558 631 500 456 408
p&oo
al mg. Kg

[acCimio) 110 144 182 225 272 324 O3B0 44) 508 576 720 9§

Maglie in 50 mm.: 10,8

6 Mesh: 549
N* Interasse: mm. 4,63 Maglie per cmq.: 4,7

S@llomm, 08 070 080 0% 1t 11 12 13 14 15 16 18 2

luce
maghia mm._4.03 3,93 383 373 363 353 343 333 323 313 3,03 283 283

superfsie
utde o
posssggio % 758 720 B84 B49 615 581 S0 517 487 457 425 374 33

peso
al ma K¢
(Acciaial 0872 1,32 175 219 270 327 389 456 529 607 697 875 1080

Maglie in 50 mm.: 12,6

7 Mesh: 6,4
N° Interasse: mm. 3,97 Maglie per cmq.: 8,4

Btilomm 055 0,60 070 080 09 1 11 12 13 14 15 16 18
luce

magiS mm. A2 837 327 37 307 297 24 21T 287 TN 247 2 27

suporficia

utile di

passagpo % 743 721 679 638 509 56 532 487 453 419 387 357 200
peaso

al mq. Kg

lacciain) 0853 1,13 1,54 202 255 315 381 454 532 617 7,09 806 10,21

8 Mesh: 7,31 Maglie in 50 mm.: 144
N° Interasse: mm, 3,47

@fiomm 050 055 08 070 080 080 1 11 12 13 14 15

luce
magtle mm 297 282 281 287 257 247 231 27 237 207 197

Maglie per cmq.: 8,4

supedicin
utile o
n_asgs?gc_p_u_fq 71'? 707 683 MG §9,‘! 547 505 466 427 391 _35,5 3.1

paso
al ma Kg
(accalal 0,800 109 130 176 230 282 160 436 510 608 700 810

Tela n. 5 filo @ mm. 1,2

Tela n. 6 filo @ mm. 1

Tela n. 7 filo @ mm. 1

am

SEREOEREEEEEEEEEE

SRS EENEAEEEEEEw

SESEEERESEEREEES

SRR ERERERERENEN
T

8 filo @ mm. 0,90

E]



tabelle tele metalliche
standard

Mesh: 8,23 Maglie in 50 mm.: 16,2 B
AERaERER
N® Interasse: mm. 3,09 Maglie per cmq.: 10,6 SSREREasw
@flomm 045 050 055 060 070 080 080 1 11 12 13
luce
magea mm. 284 255 254 249 2_3? 7239 219 209 1909 183 179 Y1111 1 .
3:,0:;‘3‘0 SEERREREERED
passgogio % 725 638 07,2 640 595 546 489 454 415 71 333 ENENENEREREEDE
;c—:" ) EEREVEREDREEAN
al ma, Kg :
{acciniol 0820 101 122 146 180 250 328 405 400 58y &84 Tela n. 9 filo @ mm. o‘w
10 MO‘I\:Q.‘|4 M.glie'nsomm.:‘a SRR ERREEES
> SeEREREEERERN
IN° Interasse: mm, 2,78 Maglie per cmq.: 13 T YTITIIIY
SANEENEERREES
@Gmomm 040 045 050 055 080 070 080 080 1t 11 12 EANEAREAERRED
— U AEEESRERENEERS
maglamm, 238 233 225 223 218 208 1985 188 178 168 188
supodicie
uliie 4i
ssagglo™ TA4 704 874 644 BIA 561 S08 452 411 36, 4
BAZIAgg o B SL . LB Tty
peso | 2 1
alma Kg
(8cCIio] 0720 0911 113 1,36 162 220 288 365 450 545 648 Tela n. 10 filo @ mm. 0,80
1 1 Mesh: 10,06 Maglie in 50 mm.: 19,8
N® Interasse: mm. 2,53  Maglie per cmq.: 15,8
o8 - SN ENREnNSEEESRDR N
@ filo mm 03 040 045 0650 055 06C 070 080 090 1 1.1 'S Yy
luce A SRR EERRE R R LN B
maglia mm 217 213 208 203 198 193 183 173 183 153 143
superticie
utlle ai
passaggio W 733 705 672 B4 @08 578 51 484 412 362 NE
peso
&f mq. Kg.
(Dccini) 0642 0792 1 124 150 178 242 317 4 4985 598 Tela n. 11 filo @ mm. 0.60

1 2 Mesh: 10,97 Maglie in 50 mm.: 21,6
N° Interasse: mm. 2,31  Maglie per cmq.: 18,8

@fiomm. 032 035 040 045 050 055 060 070 080 0% 1

luce

. SRR ARRERRERRAERRERRES
L LELLRE R BREVERF AL R U R IR L2 SR sRssstnRutakssansnann
superficio SRR ERERENE RO EERNEREEN
ulile ai SRS EAREREREAREREREREES
passagoo ™ T4 71 681 BAB &1 AY8 M0 B4 420 ) 32 BERSSERAERNARRAERRAERAES
REA3casy : SRR EIRRSERRARARERERAES
peso Jatghsanssaisisnn
al mg. Kg

(accialcd 0,553 2700 0GB 110 135 163 194 265 346 437 540 Tela n. 12 filo @ mm. 0.60
)



tabelle tele metalliche
Standard

1 8 Mesh: 16,46 Maglie in 50 mm.; 32,4 i+
b=t |
N® Interasse: mm. 1,54  Maglie per cmq.: 42,3 .
T =B
@tiomm 022 024 028 032 036 0AG 045 050 G55 080 070 0,80 : 'i'i
luce
maglia mm 132 1,80 125 122 1.8 414 199 104 099 094 084 074 ]
supeticie
ulite di
passapoin % 783 71 857 625 585 546 409 454 412 370 286 241
pasa
ol mag. Xg.
(sccimio) 0302 0467 0,635 0520 1,08 430 164 203 245 292 387 518 Tela n. 18 filo @ mm. 0,45

20 Mesh: 18,29 Maglie in 50 mm.: 36
N° Interasse: mm. 1,39  Maglie per cmq.: 51,9
Glilomm. 020 022 024 028 032 0,3 040 045 059 055 060 070

luce
magiia mm. 190 117 135 111 107 103 098 09 020 084 079 069

superficie
utie di
passaggio % 733 709 685 630 504 55 508 458 411 866 324 247

e HHHEHHHHE
al ma Xg
(scciaio) 0350 9436 0515 0700 0922 107 144 183 225 272 3N 44 Tela n. 20 filo © mm. 0,45

221 / Mesh: 20,57 Maglie in 50 mm.: 40,5
N® 2 Interasse: mm. 1,23 Maglie per cmq.: 65,7
@momm 020 022 024 028 032 036 040 045 050 055 08

luce
maeghamm. 103 107 093 09 0% 0§7 083 078 073 068 083

superice
utile gi
pagssagge 9 895 66§ M43 502 S43 497 452 309 I N3 6

peso
al ma. Kg.
{occimiod 0403 0400 0585 0794 104 131 162 205 253 306 165 Tela n. 221,2 filo © mm. 0,45

2 5 Mesh: 22,86 Maglie in 50 mm.: 45
N* Interasse: mm. 1,11 Maglie per cmq. 81
@liomm DAS 020 022° 024 028 032 036 04 045 050 0.55
luce

magks mm, 083 091 08% 087 083 079 078 O 066 061 056

suparficee
ulile di
passaggio™ 701 671 642 61,3 558 S06 458 408 353 01 25.‘_

pesn
al ma Kg
(ncoimat 0,365 0450 0545 DAL OBB2 115 1468 180 228 2851 340 Tela n. 25 filo @ mm. o"o




tabelle tele metalliche
tandard’

271 / Mesh: 25,14 Maglie in 50 mm.: 50
N° 9 Interasse: mm. 1,01 Maglie per cmq.: 98
@flomm 018 020 022 024 020 032 035 040 045 050
luce

magha mm. 083 081 079 077 073 09 085 081 055 051

suporficia
utée di
pessagolo% 875 B4 $12 582 522 460 M4 365 307 255

paso
n ma Kg
(accaio) D401 0495 0599 0713 0970 127 180 198 251 300 Tela I'I.27'/, filo @ mm. 0,35

30 Mesh: 27,43 Maglie in 50 mm.: 54
N? Interasse: mm. 0,926 Maglie per cmg.: 117
@ fila mm. 016 18 020 022 024 028 032 036 040 045

luce
magla mm 0766 0746 0726 0706 0886 0640 0DL06 0566 0526 0478

superticie

utile di

passaggio % o9 656 622 588 555 483 434 79 328 269
peso

& mag Kg.

(accalal 0,346 0437 0540 04653 078 100 138 \vh 238 274 Tela n. 30 filo © mm. 0,30

35 Mesh: 32 Maglie in 50 mm.: 63
N° Interasse: mm. 0,794 Maglie per cmq.: 159
Gtlomm 016 018 020 022 028 028 032 036 040

luce
magha mm. 0634 0514 0594 0574 0354 054 0474 0434 03

supericio

utite @i

passaggio® 632 S0 553 H16 48 a5 3531 204 254
peso

ol mg Kg.

(acciaiol 0403 0510 0830 0752 0907 123 181 204 2852 Tela n. 35 filo @ mm. 0,22

4 0 Mesh: 36,57 Maglie in 50 mm. 72 ;
N® Interasse: mm. 0,694 Maglie per cmq.: 207

Dfomm 014 016 018 020 022 024 028 032 036 :

lute )y

maghamm 0554 0534 0514 0404 0474 0454 0414 0374 0334 ] !

suparicie e ih y

ulile o i q@

passaggio % 627 582 530 498 458 42 948 204 238 E*L‘- 3

peso ' ‘ﬁh}ﬁ b 2
al ma Kg

(szcialo) 0353 0461 0583 0720 0871 104 141 184 233 Tela n. 40 filo © mm. 0'20




tabelle tele metalliche

45 Mesh: 41,14 Maglie in 50 mm.: 81 3%
N° Interasse: mm. 0,617 Maglle per cmq.: 262

@llomm 012 01 016 D018 020 022 024 028 032

fuce
maglia mm. 0497 0477 0457 0437 0417 0397 0377 0337 0297 i
supeficie

utile v

passaggio % 658 805 855 S04 483 42 78 03 247

peso

sl ma Ko

(aceaio} 0292 03%7 0514 0856 0810 0980 1,17 158 207 Tela n. 45 filo © mm. 0,18

5 0 Mesh: 45,72 Maglie in 50 mm.: 90
N° Interasse: mm. 0,556 Maglie per cmq.: 324
Omomm 011 032 0% 016 018 020 022 024 028

luce
maglla mm, 0446 0435 0416 0366 0376 035 0336 0316 0276

suparficie

ulile di

passaggio W 657 628 572 518 468 42 ¥5 332 258
peso

al mg Ko,

{acciaic) 0272 0,324 0441 0576 0720 0900 100 130 176 Tela n. 50 filo @ mm. 0,16

5 5 Mesh: 50,29 Maglie in 50 mm. 99
N® Interasse: mm. 0,505 Maglie per cmq.: 392
@llomm 010 0N 032 03 016 018 020 02 02

luoe
magka mm. 0405 0395 0385 0,385 0,345 0325 0305 0285 0285

supefcie
ulile di
passaggo ™ 628 595 566 G508 453 401 353 307 265

peso

al mq Kg

[8ccisiol 0248 0299 001556 0465 0634 0BR02 0890 120 143 Tela n. 55 filo © mm. 0,14
. Wy

60 Mesh: 54,86 Maglie in 50 mm.: 108
N° Interasse: mm. 0,463 Maglie per cmg.: 471
@ulomm 003 010 011 012 014 016 018 020 022

luoe
maglamm. 0373 0363 0355 0343 0328 0303 0283 0263 0243

suporficie
utide di
passapgio™ 6382 Has K2 54 475 Az BE NS 263

peso
8 ma. Kg.
(accialo) 0210 0270 0327 0388 0529 0891 0875 108 1! Tela n. 60 filo @ mm. 0,12




tabelle tele metalliche
standard

Mesh: 59,43

« 69

Maglie in 50 mm.: 117

Interasse: mm. 0,427 Maglie per cmaq.: 548

@ filo mm 0.09 010 on 0,12 0,14 0,14 0,18 020

luce

maglia mm. 0357 0327 0317 0307 0287 0267 0247 02%

supedicie

utite gl

pessaggrote 633 566 %% 526 46 399 342 20

peso

al mg. Kg

(BCCian) 0237 0262 038 0421 0573 0740 D940 117
Mesh: 64 Maglie in 50 mm.: 126

70

Interasse: mm. 0,397 Maglie per cmgq.: 635

Mesh: 82,29

« 90

Maglie in 50 mm.: 162

Interasse: mm, 0,309 Maglie per cmq.: 1050

@ o mm 080 0,02 0.0

nCe
magla mm

0228 0219

suporficie
use gl
pansaggio % 557 50,8 163

on___ o0& 0ie

0,129 0.16% 0,149

42 &1 | 29,6 35

peso
almq. Kg

facciaio) 0,259 0.328 0,405

0.490 0,563 0,794 1,04

Maglie in 50 mm.: 180

1 0 0 Mesh: 91,43
N' Interasse: mm. 0,278 Maglie per cmq.: 1296

@ hla rmm 0,07 a8 p,ﬂ9

0,10 0,14 0,12 0,34

@ tilo mm 008 O.IE D._11 U.%z 0,14 n_1_6 LR 0,20

luce

magliamm. 0307 0267 0287 0277 0257 0207 0217 0197

suporticie

utse di

pesssgio % 61 572 534 498 429 388 W7 w7

pesa

a8l ma. Kg.

(accimio) 0,255 0315 0381 0454 067 0803 102 1,28
Mesh: 68,57 Maglie in 50 mm.: 135

v 19

Interasse: mm. 0,370 Maglie per cmq.: 729

@llomm 088 008 010 011 032 014 01 018

luce

magia mm. 0290 0280 0210 0260 025 023 0210 01%0

supedicie

utite di

passaggo ¥ B13 511 530 82 455 A 31 263

peso

almg Kg

{200iRI0) 0216 0273 0333 0408 0486 0662 0834 108
Mesh: 73,15 Maglie in 50 mm.: 144

80

Interasse: mm. 0,347 Maglie per cmq.: 829

2 filg mm 0,08 008 0,10

an

0,12 0,14 0.16 0,13

luca
magls mm. Q287 0257 0,247

02ar

LEZ L\ LT

supeticie
utile di

passago ¥ 805 561 518

478

433 36,6 a8 243

peso
a4l ma Kg

{Rccipio) 0,23 0282 0360

0,436

0518 0,706

luce

maghla mim 0,208 0,104 0,188

078 0168 0J5B 0138

superice
Ubiln ch
passaggio % 571 518 458

paso
&l mq. Kg

(acoiaiol 0,221 0,238 0.368

AR 38,6 324 17

0.545 0,648 0.882

Maglie in 50 mm.: 198

1 1 0 Mesh: 100,58
N* Interasse: mm. 0,253 Maglie percmgq.; 1568

@ o mm 0,07 Dos 004

0,10 0.1 0.12

luca
maglamm. 0183 0,173
supanfice

utile o
passaggio % 51,8 444 "ns

0183

_0153 0,343

362 ne 73

paso
al mq, Kg

(s0ciaio) D243 0317 0,401

0,455 0,599 0.713

Maglie in 50 mm.; 216

120 Mesh: 109,72
N® Interasse: mm. 0,231 Maglie percmaq.: 1886

@filamm 006 0.07 0,08

nge 0,10 a1

luce

0,171 0181 015

supartcie

ulie di

passagplo % 545 a64 420
paso

al mg, Kg
(AcCimn)

0,104 0,265 0.346

0,141 LAEL

s n 3

0437 0,540 0,653




+130

Mesh: 118,86

Maglie in 50 mm.: 234
Interasse: mm. 0,214 Maglie percmgq.: 2190

tabelle tele metalliche

standard

Maglie in 50 mm.: 324

1 80 Mesh: 164,58
N° Interasse: mm. 0,154 Maglie per cmq.: 4200

@ Nlo'mm 0.00 0,07 0,08 0.0% 0,10 @ fio mm 0,05 .06 007
luce uce
magla mm, 0,154 07.1“ 0134 0,124 0114 magha mm O,ln«l 0094 0024
supericie supedice
utiie gl utile o
pAREAGHI0 W 21 454 383 337 A5 passsggio % 454 KPR 28
peso Deso
al ma Kg al mg. Kg
{acainio) 0,211 0,287 0,374 nA74 0,585 taccian .20 0292 0,397
Mesh: 128,01 Maglie in 50 mm.: 252 Maglie in 50 mm.: 360

«140

Interasse: mm. 0,198 Maglie percmaq.: 2540

20 0 Mesh: 182,87
N* Interasse: mm, 0,139 Maglie percmg.: 5184

2 tiig mm 005

luce
magia mm 0,148

superhicis
ulite di
passagolo W 858

0,06 0,07

0,138 0,128

B4 LRA)

0,08 006

VARL) 0,108

354 236

paso
gl mg. Kg
[acimo) 0,158

0403 0510

2 no mm 0,08

0,08

007

fuca

magha mm 0,088
supeticie

ullle &

PasEAQQIo ,"’ a1

0079

0.066

258

pess
sl mg. K¢
(pcciaio) 0,225

DA41

Maglie in 50 mm.: 270

1 50 Mesh; 137,15
N? Interasse: mm. 0,185 Maglie percmaq.: 2916

w22

Mesh: 201,12

Maglie in 50 mm.: 396
Interasse: mm. 0,126 Maglie per cmq.: 6273

@ filo mm 005 008 0,07 002 0,09 2 filo mm 0,04 005 0,06
|luce e

maglia mm 0,135 0,125 0115 0,105 0,005 magha mm 0,086 0078 0,066
supercie supericia

wllle gi ulide di

passaggio W 531 455 2.7 32 263 passagRio 464 62 23
peso peso

al mg. Kg al ma. K9

(Acoigiod 0,162 0,243 0331 0,432 0,547 @cciaio) 0,158 0,247 0.356

Maglie in 50 mm.: 288

1 60 Mesh: 146,29
N? Interasse: mm. 0,174 Maglie percmgq.: 3318

Maglie in 50 mm.: 450

2 50 Mesh: 228,58
N* Interasse: mm. 0,111 Maglie per cmq.: 8100

@ tio mm 0,08

0,06

o7 0,08

luce
magla mm 0124

04

supericie
ullle di
passaggo % 50,2

423

peSn
al mg Kg
{acoiganh 0,180

0,102 0,094

352 28,7

0,353 0461

2 lio mm 0,04

wice
magia mm 0071
supofcio

utie d

passaggio M 28

0,045

0,066

paso
&l mq. Kg
(accialo) 0,150

0,228

0,281




tabelle tele metalliche
standard

Maglie in 50 mm.: 504

2 8 Oﬂuh-. 256,01 .
Interasse: mm. 0,099 Maglie percmaq.:10.100

Maglie in 50 mm.: 810

4 5 OH esh: 411,45 i
N® Interasse mm. 0,0650 Maglie per cm® 26,244

@ tilo mm 0.0& 0,045 @ filo mm 0.028 0,03

luce uce

magita mm 0,059 0.054 magiia mm = 0,037 0,038 -
suparhcia supedicie

ubile utile di

passagpio % " 3n 0.2 passagoio % o 30 0

peso peso

al ma Kg al mq. Kg.

(acciaia) 0,202 0,255 (acciaio) 0,160 0,182

Maglie in 50 mm.: 540

30 Oﬂuh: 2743 s
N° Interasse: mm. 0,093 Magliepercmaq.:11.664

0 onah: 457,16 Maglie in 50 mm.: 900
N° 5 Interasse mm. 0,0580 Maglie percm® 32.400

@ filo rm 0,035 0,04

luce
maglia mm 0.050 0,053

superlicie
utile di
PESSAQRD % 39 325

peso
al mq Kg
lacciaio) 0,165 0,216

2 filo mm 0,028
nce

maglia nm 0,03
superficie

utile a1

DASSAQQ0 % 262
peso

al mg. Kg.

{acciag) 0176

Maglie in 50 mm.: 630

3 SOM“M 320,01 .
Interasse mm. 0,0793 Maglie percm®15.876

5 50!&0: 503 Maglie in 50 mm.: 1,000
N° Interasse mm. 0,0500 Maglie per cm® 40,000

G fliic mm 0.0 0,035

luce
maghs mm 0,0483 0,0443

supertices

utile di

passsggio % B2 07
peso

al mg Kg

{cciam) 0,142 0,193

@ fite mm 0,025

uce

maglia mm 0,025 =
suparicie

utile g

passagoo # 0,250

peso

al mg. Kg

{acciaia) 0,160

4 0 Olluh: 365,73 Maglie in 50 mm.: 720
N*® Interasse mm. 0,0694 Maglie per cm® 20.736

@ filo mm 0,025 0,03

luce
magla mm 004844 00394

superticia
utle &
passaggio % 40,2 318

PEsod
al mag Kg
{acciao) 0,112 0,162

N.B. - | pesi indicati nelle tabelle riguardano l'acciaio;
sono teorici e pertanto non impegnativi.



‘tabelle tele metalliche

TABELLE TELE REPS E TOURAILLE DI NORMALE PRODUZIONE

Mesh fili @ mm. passaggio in ¢
assoluta nominale
16/100 0,40/0,30 200-220 200 Tipo REPS
20/150 0.25/0,18 150-160 150
241110 0,36/0.26 115-120 110
30/160 0,22/0,18 90.95 90
40/200 0,18/0,14 7075 70
50/250 0.14/0,11 5560 55
80/400 0,12/0,07 4045 40
40/360 0,20/0,05 7884 80 Tipo REPS “HF"
50/460 0,20/0,06 60-65 80
80/700 0,12/0,04 4044 40
120/930 0,065/0,030 29-33 30
166/1200 0,05/0,025 25.28 25
180/1400 0,05/0,020 20-24 20
130/35 0,20/0,40 85-95 80 Tipo REPS “VERTICALE"
176/50 | 0,15/0,30 45.50 50 (fili i trama con © >
260/75 0,08/0,20 4045 40 ai fili dellordito)
6307100 0.04/0,125 33.35 25
630/130 0,04/0,125 20-25 17
80/700 0,10/0,07 3540 35 Tipo TOURAILLE
165/800 0,065/0,045 25.27 30
200/1400 0,07/0,04 12-14 10
250/1370 0,05/0,04 11-12 8
325/2300 0,035/0,025 910
375/2300 0,035/0,025 8.9 5
1207400 0.10/0,06 45-50 45 Tipo TOURAILLE “HF’
120/600 0,10/0,045 35-44 35
165/800 0,07/0,05 25-28 25
200/900 0,06/0,04 22.25 22




Fibermet® & un marchio registrato dalla Pall ltalia s.r.l.




FIBERMET”

Il setio filtrante in Fibermet® , progettato e fabbricato da
chi ha inizialmente inventato e sviluppato il processo di
sinterizzazione delle fibre di acciaio, e noto in tutto il mon-
do per le sue eccezionall prestazioni durante la filtrazio-
ne, nelle condizioni piu spinte di pressione, temperatura
e viscosita,

La conformazione come filtro “di profondita” del
Fibermet®, 1o rende particolarmente efficace per fa nmo-
zione di contaminanti duri oppure deformabili, come fa-
stidiosi “geli”.

Fibermet® ha ripetutamente dimostrato le proprie eleva-
te capacita di filtrazione, speciaimenta nel settore delle fi-
bre artificiall, dove la riduzione del numero di rotture del
fili & I'aceresciuta vita media dei filtri filiera ottenuti con I'u-
so del Fibermet®, ne fanno Il matenale preferito soprat-
tutto nei procassi produttivi del filo “micro denier” o ad al-
la tenacita.

| setti filtrantl Fibermet® sono speciaimente formulati
usando finissime fibre metalliche (alcune 30 voite piu fini
del capello umano) sinterizzate per creare una struttura
metallica porosa, ma di alta resistenza meccanica
Fibermet® & prcgettato per funzionare in ambienti con
temperature fino a 650 °C (a seconda della lega metalli-
ca ulilizzata) e pressioni differenziali supenori a 175 bar.

Lelevato valore di porosita/volume vuoto del Fibermet®,
garantisce da quattro a cinque volte il numero di por per
unita di superficie di un equivalente materiale in rete, pol

vere metallica o ceramica. Questo produce coma nsulta

to un matenale filtrante altamente permeabile, con perdi-
ta di carico ridotta ad alte portate.

FIBERMET" In sarions

Fibermet *

La presenza di una struttura multistrato, a porosita gra-
duata e progressiva, consente di ottenere una capacita
di accumulo particelle assal elévatla, con una autonomia
di filtrazione superiore e, di consequenza, costi operativi
rdottl,

Oltre al gla citato settore delle fibre, Fibermet® e stato usa-
to tra l'altro per la filtrazione nelle seguenti appicazion:

- acqua di processo

- gerospaziale

- arresto flamma

- automobiiistico
biomedicale
coibentazione termica
combustibili
depolverazione
emissioni diesel

- filtrazione solventi

- oli idraulici

- oli lubrificanti

- pelliicole sintetiche

- polimen

protezione elettromagnetica
recupero catalizzatore
separazione solidi

gas speciali

]

|



Filin a cestello

£ £

=
i
go
52
T
E 3
g

Filtn vari




esempi di applicazione
delle tele metalliche

Filtn a candela

Vaglio vibrante per buratto






s
tele
b

in monifili sintetici

RESISTENZA AGLI AGENTI CHIMICI

i
|

Acstaideide in acqua)

Acetato di amile

Acetato di butde

Aceiato di slile

Acetone

Acldo acstico

Acido bubirrico

Acido banzoico

Acida clondrco

Acido cromico

Acido Nuandneo

Agido formaco

Acida fosforice

Acido fratico

Acido oleico

Acido solforico

Akzool amilico

Alcool slilico

Alcool metlico

Ammoniaca

Andina

Benzaldaide

Benzene

Bicromatd di potasso

Bisaltilo di sodio

Catbonato di potasso

Carbonato di soalo

Cioro

I x| x X x| o|O|SIxxX|x|Xx|olo|x | X | x| X x| X|x|x|x xS O|S|S

Cloredormio

Clorute d'alluminio

Cloruto d'ammonio

Clonwe di bario

Cloruto cakcio

Cioruro di stile

Claruro di magneso

Cooruro di s0dio

Coryro di 2000

Cloruro fermico

Farmaideiae

Glcerna

Nitrobenzene

Permanganato di potassio

Polrssa caustica

Bods caustics

Solfato dalluminio

Boltato di rame

Solfato sodica

Tetracloruro ¢i carbonio

Tolwola

Tricloroatiéens
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X - Reaiste bene - stabite / [ - Ha una resistenza limitata |/ = - Fortemente altaccato

CARATTERISTICHE DELLE FIBRE SINTETICHE

Unit Polyestere Nylon Polypropilens Polyetilene
Paso speciico pricmy 1.38 114 09 0.85
Aipresa di umisita a 85% UR, 26°C 9% 0304 38-42 (4] rascurahile
intirvallo di rammaltiments s 220 - 240 170 - 235 140 - 1656 100 - 115
Punto di tusiona °c 280 - 260 210 - 250 166 - 176 125 - 135
Tenacis gt/den 4-5 4.6 45.7 45.8
Allyngamenio & rolura, 8 Secco “ 15-30 20-40 20-50 20 - 80
Allungsmonto a roltura, & umido % 15 - 30 25-45 20 -50 20 - 80
Resistenza alia luce solare ed alle intempearia buona L ] L] buona
Hesstenza allabmsione molto buona moita buona madiamants buoni Do
Resistenza agh acd) stabllita refat buona o eccallenta stabdia eocallenta stabiitd
Reslenza agh alcal senuibilla ogll weall buana stabilith eccalienls standilh eccallente stabllita
Reanons & s0lvant organics (come qusll usatl per pulva & seccal - o rasmsienze buoha  buona resist sotto 66°C

©® - mediamonte scarsa. Parde resislenzi dopo peolungala esposizione alia luce

0 — senalbiitd agh ackdl B concentrazion| & temperalue sievate

B - generaiments Insciubile; st scoghe in composti confonenii lenolo oF in ndrobenzéns & caldo
O« ganeralmants insciubile 5i sclogha In compost contenant| lanoio



esempi di applicazione
dei teli in monofili sintetici

Nastro in tessuto poliestere Inserilo In essiccalowo per pasta alimentare

Particolare ¢ nastro in tessuto poliesters inserto in essiccatoio per pasta alimentara



esempi di applicazione
dei teli in monofili sintetici

Filtri per impianti dl irrigazione
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tessili

filtri per fibre
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filtri per fibre
tessili

Guarnizioni per teste di filatura — Esecuzione: tranciate piane - imbutite - 1ornite — Matenali: All 98,5 - Pe 25+ 36 - Avional - Cu - Cu+Ni -nylon -
polietilene




filtri per fibre
tessili
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celle filtranti

CELLE IN CARTONE

Materiali:

s0no costituite da un ele-
mento filtrante in fibra di
vetro o cotone e fibre di
poliestere, il tutto & raffor-
zato da reti di alluminio e
contenuto in un robusto
telaio di cartone fustallato.

Campi di

Applicazione:
normalmente usati come
prefiltrl sono ideali per la
protezione di filtri pio effi-
cienti (Tasche, Assoluti,
ecc...) in impianti “plurifil-
tro”, hanno un campo di
implego vastissimo che va dagli impianti di condizionamento e termoventilazione civile e industriale ai condizionaton da
finestra, dalle cabine di verniciatura alla maggior parte degli impianti filtranti di medie e grandi dimensioni. Particolarmente
consigliati in ambienti umidi.

CELLE IN METALLO

Materiali:

pOSsONOD essere fornite con
il telaio in lamiera zincata o
in acciaio INOX, sono di-
sponibili in qualsiasi misura
standard e non. Il materia-
le filtrante varia dalla fibra
acrilica alla rete di alluminio
microstirata.

Campi di Applicazione:
particolarmente consigliate
per impianti di condiziona-
mento, condizionator ad
armadio, generatorl d'aria
calda, prefiltrazione, Fan-
Coils, ecc...
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ALCUNI ESEMP! IN GRANDEZZA NATURALE DI LAMIERE STIRATE E STIRATE SPIANATE

00800000000 000000
0000000000000 000l
0000070000000 00 00 e s
0.00.00000000000000 000
00000708000 00% 0000 e
00.0.0000000000000 00kl
0000000000000 80
000000006000000 0l
0.0.00000000000800000 0 s
000000000000000 000l
00.000000000000% 00 %
000000000000000000 0t
00700000070 0000 00000 s
0.000000008080000000 0%
00.00000000000000 000 s
AN
0.0.0.000000000800000008 000

uadra

Maglia ¢

gonale

Maglia esa

Magla romboidaie

Maglha rombodale

«per praticabilis

8 speciale

i

Mag|

=

Maglia romboidale «spanata»



il
_ lamiere forate
E

ALCUNI ESEMPI DI PERFORAZIONE

Fon @ mm, 0.6 alte

i

Forl quadn mm, 5x5

=3

|1-[1|“|1|;|H| B

Fantasia n. 28




lamiere bugnate

ALCUNI ESEMPI DI BUGNATURE

Tipo B2 Tipo B 7

Tipp B 5



esempi di applicazione

Particolare di essiccaloio

Filtn per complessi oleodinamic

A

AshaiA

ST

sote

s e

Caontenitori per industrie tesslli

Tubl filtranti per tnvellaziani



pacchi filtranti
(demisters)

B

prone s Pt LU
. A s &
WA NF I
apenl GNE N c.

‘"“- b= »

Demister rettangolare a settori con doppia griglia

Demister circolare a settori con doppia griglia



alcuni tipi standard di maglie
per pacchi filtranti

MATERIALI USATI PER LA FABBRICAZIONE DEI PACCHI DEMISTERS

I filltri misters vengono impiegati agevoimente su tulli gli im-
filtri Demist T e WP SOav) e ACCIAI INOX |LEGHE SPECIALI| MATERIALI SINTETICI
planti usat: nel mondo In cul sone montati filltrl purificatorn e sepa-
ratori Aisi 304 Monel Polyethylene
In caso di sostituzione posseno essere intercambiati faciimente ri- Aigi 316 Inconel Polypropylene
spetto ai tipl gid in funzione. Aisi 317 Carpenter 20 Teflon
3 Ajsi 430 Hastelloy B-2
| filtrn Demisters vengono costruiti secondo le caratteristiche delle Alfrriniem
apparecchialure stesse e calcolall sulla base dell'impiego specifi ﬂ.irr. ¢ ’
< £

co per il prodotto che si viiole otienere.

CALZA DI RAME IN ROTOLI PER FILTRI DEI TURBOSOFFIANTI NEL CAMPO NAVALE

I-,u;-|{gﬁ e < WiEN)

\ie
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Alcuni tipr standard di meghe per pacchi hitranti



nastri trasportatori

LAl /,1\-1\ A

e e

Linea di trasporto ¢on catene laterall

Accopplamento di trasponatore rettilineo con trasportatore in curva (1807 per linversione defia direzione di marcia di prodottl diversi
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reti ondulate e
stampate

TABELLA PESO AL MQ. DELLE RETI ONDULATE

MAGLIA B @ filo mm

pesokg. | 15 | 2 [ 22 [ 284 |27 ] 8 [ as | a [as | s 6 7 8

Bx8 3'm°

peso kg | | |
et 10 2,900 | 4500 |
12612 3800 4,300

peso. @g )

it | | 3800 | 4,600

20x20 3100 | 3,600 | 4,500 | 5,600

— - — -

‘‘ I U—

pasd Ng.

28028 4000 | 4,800 5600 6,600 ‘
s ' | | | 3700 | 4,800 | 6300 | 8,100 | 9000
i 3900 | 5300 | 6,100 | 7.400
g . | | 4800 | 5900 | 7,100
e 4750 | 5500 | 6900 | 8800
ool ' 4,100 | 4,900 | 5,300 | 8400

Saxto ’ * 5100 | 7,300
| 5300 = 6,300
i T 6,100

iooxtop [ ’ 4300 6000 9,800

1 pesi sopraindicati sono approssimativi @ non impegnativi. Le miswe in grassetio sone el di normale produzione
A richiesta, 8i eseguono reti di diametro & maglie diverse,

¥ .‘. ‘ ":,»V -y J - . $ ¢ . :
A) Maglia quadra stampata - B) Maglia quadra semplice ondulazione - C) Maglia quadra doppia ondulazione -
Maglia a rombo semplice ondulazione,




reti in fibre sintetiche




RECINZIONE CANIF
CON NODO TRECCIA o 8 mm. COLORE VERDE BANDIERA

reti per lo sport

R o

120x120 mm.

;

RECI”
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ZIONE
45 mn

CAM
, SEN

|

2

45
leT

mm.-¢

vOLO

TENN

VER

S

ESEMPI DI MONTAGGIO RETI DI RECINZIONE RINFORZATE

Consigliamo I'uso di cavi d'acciaio @ mm. 5 con appositi tiranti e ganci di sostegno.
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